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ORIJINAL TALIMATLARIN CEVIRisi

Sayin miisterimiz

Bir Emak trUnuini sectiginiz icin tesekkir ederiz.
Yetkili bayi ve servis agimiz, her hangi bir
ihtiyaciniz icin her zaman hizmetinizdedir.

GiRiS

Makineyi dogru bir sekilde kullanmak ve
kazalardan kaginmak icin bu kilavuzu son derece
dikkatli okumadan calismaya baslamayin. Bu
kilavuzda, cesitli bilesenlerin calisma sekillerine
yonelik agiklamalar ve gerekli kontroller ile bakim
icin talimatlar yer almaktadir.

NOT: Bu kilavuzda yer alan agiklamalar ve
cizimler tamamen baglayici ve zorlayici 6zellik
tasimamaktadir. Firma her seferinde bu
kilavuzu giincelleme yiikiimliiligi olmaksizin
iiriinde degisiklikler yapma hakkini sakh
tutar.

Bu kilavuz, kullanim ve bakim talimatlarinin yani
sira 6zel dikkat gerektiren bilgiler icermektedir.
Bu bilgiler, asagida aciklanan semboller ile
belirtilmistir:

DIKKAT: 6liimle sonuclanabilecek kaza veya
kisisel yaralanma, ya da nesnelere ciddi zararlar
verebilecek risk durumu oldugunda.

ONLEM: makinenin kendine veya bilesenlerine
zararlar verebilecek risk durumu oldugunda.

DIKKAT
iSITME KAYBI RiSKi
NORMAL SARTLARDA BU MOTORUN KULLANIMI
SIRASINDA KULLANICI GUNLUK
85 dB(A)
VE USTU GURULTUYE MARUZ KALABILIR.
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1. SEMBOLLERIN ACIKLAMASI VE
GUVENLIK iKAZLARI (Sek.1)

1. Makinay! kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu okuyun

. Kask, gozliik ve kulakhk kullanin

. Makine tipi: MOTORLU TESTERE

. Garanti edilen akustik gli¢ diizeyi

. Seri numarasi

. CE uygunluk isareti

. Uretim yili

. Primer Karburator

. Zincir freni etkin (sol). Zincir freni etkin degil
(sag).

O 00 N O U1 b W N

MOTORLU TESTERENIN
PARCALARI (Sek. 2)

. Jigle

. Gaz tetigi

. Gaz tetigi emniyeti

. Karbdrator ayar vidalari
. Inertial fren kolu

. Egzoz

. Zincir

. Testere

. Hava filtresi kapag

. Kontak Dugmesi

. Yakit deposu kapagdi

. Starter tipi

. Yag deposu kapagi

. Primer Karburator

. Yan zincir gergi vidasi
. On kulp

. Arka kulp

. Zincir korumasi
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3. GUVENLIK ONLEMLERI

A DIiKKAT: Dogru kullanildiginda, motorlu
testere hizli, kullanimi kolay ve etkin bir
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alettir. Yanhs ve gerekli nlemler alinmadan
kullanildiginda cok tehlikeli bir alet olabilir.
Saglikli ve emniyetli kullanim icin giivenlik
onlemlerini uygulayin.

A\ DIKKAT: Unitenizin acilmasi ¢ok

diisiik yogunlukta bir manyetik alan
iiretir. Bu alan bazi pacemaker'lari (kalp
pili) etkileyebilir. Ciddi yaralanma veya
oliim riskini azaltmak icin, pacemaker
kullanan kisiler bu makineyi kullanmadan
once doktorlarina ve pacemaker iireticisine
danigsmalidir.

A DIKKAT! - Ulusal yonetmelikler makinenin
kullanimini kisitlayabilir.

1. Ozel kullanim sekli hakkinda bilgilenmeden
motorlu testereyi kullanmayiniz. ilk kez
kullantyor olmasi halinde operatér sahada
kullanmadan 6nce deneme yapmalidir.

2. Motorlu testere yalniz saghkli ve dogru
kullanim kurallarini bilen kisilerce
kullanilmalidir.

3. Fiziksel bir yorgunluk, alkol etkisinde
veya alinmis bir ilag etkisinde olma gibi
durumlarda elektrikli testereyi kullanmayiniz.

4. Kullanirken esarp gibi makinaya
dolanabilecek aksesuarlar, bilezik, kiinye v.s.
takmayin. Derinize siki temas eden kiyafetler
giyin.

5. Tabani kaymayan ayakkabilar, eldiven,
gozluk, kulaklik ve kask kullanin.

6. Galisma alaninizda insanlarin bulunmasina
izin vermeyin.

7. Calisma alaniniz tamamen bosalmadan
kesime baslamayin. Elektrik kablolarinin
yakininda calismayin.

8. Kesim yaparken ayagdinizi yere siki basin ve
emniyetli bir pozisyonda kesim yapin.

9. Motorlu testereyi hava akimi olan yerlerde
kullanin. Kapali ortamlarda, patlayici ve
parlayici kimyasallarin bulundugu yerlerde
calistirmayin.

10. Motor calisirken zincire dokunmayin ya da

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

bakim yapmaya kalkismayin.

Motorlu testerenin Uretici tarafindan tedarik
edilmeyen aletlere takilmasi yasaktir.

Tehlike uyari etiketlerinin ve guvenlik
etiketlerinin her zaman iyi bir durumda
olmasini saglayiniz. Herhangi bir aksamin
hasar gérmes, veya kotu hale gelmesi
durumunda, zamaninda gerekli degisikligi
yapiniz (Sekil 1).

Makineyi, kitapciginda belirtilen amaglar
disinda kullanmayiniz (Daha sayfa 15).

Makineyi motoru ¢aligir halde birakmayiz.

Her glin cihazinizi hem kullanim hem de
glivenlik acisindan kontrol edin.

Bakim ve kullanim kilavuzunda yazanlara
uyun.

Hicbir zaman bozuk, bazi degisiklikler
yapilmis, dogru tamir edilmemis ya da
dogru monte edilmemis motorlu testereleri
kullanmayin. Gilivenlik parcalarindan
herhangi birini ¢ikarmayin, kirmayin ya
da kullanilmaz hale getirmeyin. Tabloda
belirtilen uzunluktaki testereleri kullanin.

Rutin bakimin haricinde kendi basiniza
motorlu testerenize bakim yapmaya
kalkmayin. Bakim yaptirmak icin yetkili
servislere basvurun.

Zincir kapagdini sikica taktiktan sonra motoru
calistirin.

Motorlu testereniz artik kullanilmaz hale
gelmisse dogal cevreye zarar vermeden en
yakin satis bayiine teslim ederek atin.

Motorlu testereyi dogru kullanmasini bilen
ve daha dnce kullanmis kisilere 6diing verin.
Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu
okumalarini tavsiye edin.

Kullanim kilavuzunda belirtilen bakim
islemleri disindaki bakim hizmetleri yalniz
yetkili servis ekibince yapiimalidir.

Kullanim kilavuzunu kaybetmeyin ve her
kullanimdan 6nce okuyun.

Uclincii sahislarin veya sahip olduklari
mallarin maruz kaldigi kazalardan veya
risklerden makine sahibinin veya operatoriin
sorumlu tutuldugunu unutmayiniz
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KORUYUCU GUVENLIK GiYSisi

A\ Motorlu testere ile ilgili kazalarin buyiik
bir cogunlugu zincir kisminin operatore

carpmasi sonucu meydana gelmektedir. Motorlu
testereyle calisirken gerekli emniyet acisindan
her zaman koruyucu giysiler giyiniz. Koruyucu
giysilerin kullanimi yaralanma riskini ortadan
kaldirmaz, fakat bir kaza halinde yaralanmanin
etkisini azaltirlar. Uygun koruyucu giysiler secimi
hakkinda bilgi almak icin saticiniz ile temasa
geciniz.

Koruyucu giysi size uygun olmali ve hareketinizi
engellememelidir. Uygun kesimli kiyafet giyiniz.
Ceket, onliik, ve koruyucu dizlik aksesuarlari
idealdir. Hareketli aksamlara veya cali-cirpiya
takilabilecek nitelikte elbiseler, esarplar, boyun
baglar veya kolyeler kullanmayiniz. Saclarinizi
toplayiniz ve korumaya aliniz (6rnegin, bir esarp,
baslik, bir kask v.s. ile).

Tabani kaymayan ayakkabilar veya burun
kisminda celik bulunan emniyet/koruyucu
botlar giyiniz.

Uzerinize esya ve nesnelerin diisebilecegi
yerlerde koruyucu kask takiniz.

Koruyucu gozliik veya sapka siperi takiniz!

Giriltia onleyici aparat takiniz; 6rnegin kep
veya susturucu aparatlar gibi. isitme kaybini
onleyici koruma aparatlarinin kullanimi biyik
bir dikkat ve ihtimam gerektirir, clinku akustik
tehlike uyarn seslerini (ikaz sesi, alarmlar, v.s.)
duymanizi engelleyebilir.

Koruyucu eldiven takiniz.

4, TESTERENIN VE ZiNCiR MONTAJI

A\ DIKKAT - Montaj sirasinda daima eldiven
takin. Yalnizca uiretici tarafindan 6nerilen
siirgii ve zinciri kullanin (say. 21).

- Freni 6n safa dogru cekerek zincir freninin
devrede olup olmadigini kontrol edin (Sekil 3).

- Testere somunlarini (A) ve zincir kapagini
(B) cikarin (Sekil 4). iki somun (A, Sek.7A),
kaybolmasini 6nlemek icin plastik tutucuya
(B) sabitlenmis halde kalir.

- Pala cubuklan (C, Sek.5) tizerine takilmis olan
karton parcayi ¢ikartiniz.

- Zincir gergisi kilit mandalini sonuna kadar
getirmek icin (D, Sek. 5) vida zincir (L) gergisini
tamamen s6kme.

- Testereyi (F, Sekil 5) civatalara takin (N).

- Zinciri (H) (Sekil 6) zincir disli carkinin (E)
hizlandirma halkasina ve sonra da testerenin
yivlerine (M) gecirin. Zincirin dogru yénde
donlp donmedigini kontrol edin (Sekil 8).

- Karter zincir muhafazasini desteklemek icin,
yerine uygun olarak yerlestirip cubuga karsi
basili tutun, kilit mandal (D, Sek. 5) cubugun
deligine (G) girecek sekilde zincir gergisi
vidasini tekrar sikilagtinin (L, Sek. 7B).

- Zincir kapagini takin. Somunlari takin ama
sikistirmayin.

- Zincir gerdirme vidasiyla (L) zincir gerginligini
ayarlayin (Sekil 7B).

- Testerenin ucunu kaldirarak zincir kapaginin
somunlarini sikin (Sekil 9). 1.5 kgm (15 Nm)
sikma torku. Zincir gergin olmali ama elle
rahatca cevrilebilmelidir (Sekil 10).

- Zincir birka¢ milimetre kadar cekilebildiginde
zincir gerginligi dogru demektir (Sekil 10).

A DIKKAT - Zincirin dogru gerilimini daima

koruyun. Cok gevsek bir zincir geri tepme
riskini artirir ve suirgliniin oyugundan cikabilir;
bu durumlar operatére ve zincire zarar verebilir.
Cok gevsek bir zincir, kendisi, stirgli ve pinyon
acisindan hizli asinma sebebi olabilir. Aksine, cok
siki bir zincir motorda asir yiike sebep olur ve bu
da motora zarar verebilir. Dogru gerilimdeki bir
zincir, en iyi kesim ve giivenlik d6zelliklerini
garanti eder ve zincirin uzun 6miirlii olmasini
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saglar. Zincir 6mri dogru gerilime ve ayni
zamanda dogdru yaglamaya baghdir.

5. MOTORUN CALISTIRILMASI

YAKIT
A\ DIKKAT: Benzin oldukga yanici bir yakittir.

Benzini veya bir yanici madde karisimini

kullanirken yogun dikkat gosteriniz.
Yakitin veya motorlu testerenin yakininda
sigara icmeyiniz veya ates ya da alevle
yaklasmayiniz.

- Yangin ve yanma riskini azaltmak icin, yakiti

dikkatli sekilde kullaniniz. Yiiksek derecede
yanicidir.

- Yanici maddeyi yakit icin onaylanmis bir kabin

icerisine koyunuz ve calkalayiniz.

- Yanici maddeyi kivilcim veya alevlerden uzak,

acik ortamlarda karistiriniz.

- Yere koyunuz, motoru durdurunuz ve yakit

doldurma islemini gerceklestirmeden 6nce
sogumasini bekleyiniz.

- Basinci gidermek ve yakitin ¢ikmasini

engellemek icin yakit kapagdini yavasca
gevsetiniz.

- Yakit doldurma isleminden sonra yakit

kapagini sikica kapatiniz. Titresimler kapagin
gevsemesine ve yakitin ¢tkmasina neden
olabilir.

- Uniteden cikan yanici maddeyi kurutunuz.

Motoru calistirmadan 6nce makineyi yakit
doldurma yerinin 3 metre uzagina tasiyiniz.

- Hicbir durumda, ¢ikan yanici maddeyi yakmaya

calismayiniz.

- Yakitin karistirilmasi veya motorlu testerenin

calistirllmasi esnasinda sigara icmeyiniz.

- Yakiti serin, kuru ve iyi havalandirmali bir yerde

muhafaza ediniz.

- Yanici maddeyi kuru yaprak, saman, kagit, vs.

bulunan yerlerde muhafaza etmeyiniz.

- Yakiti ve Uniteyi yakit buharlarinin agik alev

veya kivilcimlar, 1sitma amach su kazanlari,
elektrikli motorlar veya sivicler, firinlar vs. ile
temas etmeyecekleri yerlerde saklayiniz.

- Motor calismaktayken deponun kapagini

cikarmayiniz.

- Yanici maddeyi temizlik islemleri icin
kullanmayiniz.

- Yakiti giysilerinizin tzerine dokmemeye dikkat
ediniz.

Bu Urin 2 devirli bir motor ile calistirilir ve 2
devirli motorlar icin benzin ve yag onkarisimi
gerektirir. Benzin ve iki devirli motorlar icin olan
kursunsuz yagi benzin icin uygun olan temiz bir
kapta karistiriniz.

ONERILEN YAKIT: BU MOTOR OTOMOBILDE
KULLANIM iCIN 89 OKTANLIK ([R + M] / 2) YA DA
YUKSEK OKTAN NUMARALI KURSUNSUZ BENZIN
ILE CALISTIRILMAK iCiIN ONAYLIDIR.

2 devirli motorlar icin olan yag ve benzini
ambalajin lizerindeki talimatlara uygun sekilde
karistiriniz.

Oleo-mac/Efco havada sogutulan tiim 2 devirli
motorlar icin 6zel olarak formiile edilmis olan
%2'lik (1:50) yagini kullanmanizi 5nermekteyiz.
Tabloda verilen yag/yakit karisiminin dogru
oranlari eger Oleo-Mac/Efco PROSINT 2 ve
EUROSINT 2 veya yiiksek kaliteli esdegerde bir
motor yagi (JASO FD ozellikleri veya ISO
L-EGD) kullanihyor ise uygundur.

BENZIN YAG

iﬁ 2% - 50:1
L L (em?3)
1 0,02 (20)
5 0,10 (100)
10 0,20 (200)
15 0,30 (300)
20 0,40 (400)
25 0,50 (500)

A\ UYARI: MOTORLU ARAGLAR VEYA 2
DEVIRLi TAKMA MOTORLAR iCiN OLAN
YAGLARI KULLANMAYINIZ.

A\ UYARL:

- Tiiketime bagl olarak sadece gereken
miktarda yakit aliniz; bir veya iki aylik
bir donemde kullanacaksaniz
gereginden fazla almayiniz;

- Benzini hava gecirmez sekilde
kapatilmis bir kapta, serin ve kuru bir
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yerde muhafaza ediniz.

A\ UYARI - Karisim icin hicbir zaman

%10'dan fazla etanol iceren bir yakit
kullanmayin;%10'a kadar etanol iceren
gazohol (benzin ve etanol karisimi) veya E10
yakiti kullanilabilir.

NOT - Yalnizca kullanimda gerekli olan karigimi
hazirlayin: Hazne ya da yakit deposu icinde uzun
stre birakmayin. Karisimi 12 ay bir siireligine
korumak icin 001000972 kodlu Emak ADDITIX
2000 yakit stabilizatora kullaniimasi 6nerilir.

Alkil benzin

A\ UYARI - Alkil benzin normal benzin

ile ayni yogunluga sahip degildir. Bu
nedenle, normal benzin ile galistirilan
motorlar H vidasinin farklh sekilde
ayarlanmasini gerektirebilir. Bu islem
icin Yetkili Destek Merkezine basvurmak
gereklidir.

YAKIT DOLDURMA
Karigimi yakit doldurmadan 6nce iyice karistiriniz.

A DiKKAT: yakit karistirma ile ilgili

talimatlara uyunuz. Yakit doldurmadan
once motoru daima kapatiniz. Motoru
calisir veya sicak haldeki arabaya asla yakit
koymayiniz. Yakit doldurma isleminden sonra
motoru ¢alistirmadan once bulundugunuz
konumdan en az 3 m uzaklasiniz. SIGARA
iCMEYiNiz!

1. Kirlenmesini 6nlemek icin yakit kapaginin
etrafini temizleyiniz.

2. Yakit kapagini yavasca gevsetiniz.

3. Yakit karisimini dikkatli bir sekilde tanka
doldurunuz. Etrafa dékilmesini 6nleyiniz.

4. Yakit kapagini yerine yerlestirmeden 6nce,
contayi temizleyiniz ve kontrol ediniz.

5. Yakit kapagini derhal yerine yerlestirerek
elinizle sikilayiniz. Dokilen yakiti temizleyiniz.

A\ DIKKAT: Yakit kacagi olup olmadigini
kontrol ediniz, varsa kullanmadan once

temizleyiniz. Gerektigi takdirde, teknik

servise veya saticiniza danisiniz.YAGIN

KONULMASI VE ZINCiRIN YAGLANMASI
Elektrikli testere kullanim sirasinda otomatik
olarak bir pompa vasitasiyla yaglanir. Pompaya
hemen hemen hi¢ bakim yapilmasina gerek
yoktur. Yag akisi imalatci firma tarafindan
onceden ayarlanmistir. En zorlu calisma
sartlarinda bile yeterli yaglanma saglar. ince
kitlkleri keserken yag damlamasinin olmasi
normaldir.

- Yag kapagini agmadan 6nce daima etrafini
bir bezle silin ki yag haznesi kirlenmesin
(13, Sekil 2).

- Calisma sirasinda yag seviyesini kontrol edin.

- Yag ekledikten sonra elektrikli testereyi 2-3
kez dogru yag devrini ilk durumuna getirecek
sekilde.

- Her hangi bir ariza halinde makinayi kendiniz
tamir etmeye kalkismayin; yetkili satis bayiine
basvurun.

Kesim sirasinda zincirin dogru yaglanmasi
zincirle testere arasindaki stirtinmeyi minimuma
indirerek asinmayi azaltir. Daima kaliteli yag
kullanin.

A\ DIKKAT - Hicbir zaman atik yag
kullanmayin.

Doganin korunmasi ve motorlu testerenin

parcalarinin uzun siire dayanmasi agisindan

testere ve zincirler icin her zaman dogada

dagilabilen, 6zel (eco-lube Oleo-Mac/Efco)

kullaniniz.

A\ Motoru calistirmaya baslamadan
once zincirde bir engel ya da pislik
bulunmamasina dikkat edin.

A\ Motor rélantide calisirken zincir
donmemelidir. Aksi takdirde bir kontrol
yapmak ve sorunu ¢ézmek bir yetkili
Servis merkezine bagvurun.

A Motor calisirken 6n sapini sol elinizle,
arka sapini da sag elinizle sikica tutun
(Sekil 11).

- Testerenin lzerine dogru egilmeyiniz ve omuz
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hizanizin yukarisindayken kesim yapmayiniz;
elektrikli testere yuksekte tutuldugunda,
tegetsel kuvvetlerin (kickback) kontrol
edilmesi ve engellenmesi gictir.

- Zincire ve egzosa degmeyin.

- Solak kullanicilar ayrica bu talimatlari da
okumalidirlar. Diizgiin bir kesme durusu
aliniz.

A Titresimlere maruz kalmak, kan dolagimi

problemleri veya sinirsel problemleri
olan kisiler icin zararl olabilir. Halsizlik,
his kaybi, normal giicte azalma veya cilt
renginde degisiklik gibi fiziksel belirtilerin
goriilmesi halinde doktora danisiniz. Bu
belirtiler genellikle parmaklarda, ellerde veya
bileklerde goriiliir.

Yakit tasirmis motor

- On/off (agma/kapama) sivicini STOP
(DURDURMA) (B, Sekil 13) durumuna getiriniz.

- Kapagin tizerindeki vidayi ¢cikariniz (A, Sekil 27).

- Kapagdi cikariniz.

- Buji botunu kaldiriniz.

- Bujiyi aginiz ve kurutunuz.

- Gazi tam aginiz.

- Yanma odasini temizlemek icin calistirma ipini
bir ka¢ kez ¢ekiniz.

- Bujiyi tekrar yerlestiriniz ve buji botunu
yavasca bastirarak takiniz - diger parcalar
tekrar monte ediniz.

- On/off sivicini I, calistirma pozisyonuna
getiriniz.

- Takoz kolunu OPEN pozisyonuna getiriniz

- Motor soguk olsa bile.

A DIKKAT - Testerenizi ucu, zinciri ve kavrama

kapag (zincir freni) takili halde degilken
asla kullanmayiniz - kavrama gevseyebilir
ve yaralanmaniza neden olacak kazalara yol
acabilir.

MOTORUN CALISMASI

Motorlu testere calistirildiginda zincir
freni takili olmalidir. Zincir freni kolunu /
mansonu ileriye itmek suretiyle (uca dogru)

zincir frenini fren takili konumuna getiriniz
(Sekil 12). Atesleme diigmesine (A, Sekil 14A)
basarak karbtiratorl yakitla doldurun. Baglatma
kolunu (B, Sekil 14A) asagi dogru (1) tam ittiriniz.
Motorlu testereyi saglam bir zemine, yere koyun.
Zincirin rahat donip dénmedigini kontrol edin.
Motoru calistirmadan 6nce, motorlu testerenin
herhangi bir nesneye temas etmediginden emin
olunuz. Uc kesim yapmakta iken asla motorlu
testereyi calistirmayi denemeyiniz. On sapi sol
elinizle tutun, arka sapi da sag ayaginizla yere
bastirin (Sekil 15). ilk etkiyi almak icin baslatma
ipini birka¢ kez ¢ekiniz.Baslatma kolunu (B, Sekil
14B) ara/orta pozisyona (2) getiriniz. Baslatma
ipini cekerek baslatma islemini etkin kiliniz.
Motor ¢alismaya basladiktan sonra fren zincirini
etkisiz hale getirin ve birkag saniye bekleyin.
Daha sonra otomatik yari-hizlandirma islevini
calistirmak icin gaz pedalini (C, Sekil 12) harekete
geciriniz. Freni bosa koyun (Sekil 3).

A\ DIKKAT: Motor sicaksa jigleyle
calistirmayin.

A\ DIKKAT: Sadece atesleme asamasinda
otomatik gazda kullanin.

MOTOR RODAJI

Motor, 5+8 saatlik calismadan sonra maksimum
guicline erisir.

Bu rodaj periyodu stiresince, asiri yipranmayi
onlemek amaciyla motoru rélantide yani bosta
iken maksimum hizda calistirmayiniz.

A\ DIKKAT! - Bu rodaj periyodu siiresince,
ongoriilen gii¢ artisini elde etmek icin
yakit tipini degistirmeyin; motor hasar
gorebilir.

NOT: yeni bir motorun ilk kullaniminda veya
sonrasinda duman ¢ikarmasi normaldir.

ZINCIRIiN ACILMASI

Yeni zincir esnediginden sik sik
gerginlestirilmelidir. Zincirin gerdirilmesi ancak
zincir sogukken yapilir. Once zinciri déndiirerek
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yaglayin. Motoru orta siiratte calisirken, bir
yandan da yag pompasinin dogru calisip
calismadigini kontrol edin. Motoru durdurarak
zincir gerginligini ayarlayin. Motoru tekrar
calistirin. Zincirin 1sinmasini saglamak icin birkag
dal kesin. Motoru durdurun. Zincir soguduktan
sonra tekrar ayar yapin. Zincir uygun gerginlige
gelene kadar bu islemi devam ettirin. Zinciri yere
degdirmeyin.

A\ DIKKAT: Motor calisirken zincire
dokunmayin. Zinciri yere degdirmeyin.

6. MOTORUN DURDURULMASI

Gaz (C, Sekil 12) kolunu birakarak motoru
rolantide calistirin. Baglatma kolunu (B, Sek.13)
geri tam yukari konuma (3) getirerek motoru
kapatiniz.

A\ DIKKAT - Zincir hareket halindeyken
motoru yere koymayin.

7. KULLANIM

BUZLANMAYi ONLEYICI SISTEM

0°C’ye kadar dahili sicakhkta, stirgtyl (Sek.33
daki gibi) kis konumuna getirin. Bu sekilde/
modda, gelen tim soguk havanin yanisira,
silindirden gelen sicak hava da iceri ¢ekilir
ve boylece karbiratoérin bitin i¢ kisminda
buzlanma meydana gelmez.

+10°C’ye kadarki daha yiiksek sicakliklarda,
siirgliyii (Sek.34) yaz konumuna yeniden
ayarlayin. Aksi takdirde, asiri 1sitmadan
dolay1 motorda islevsel/calisma anormallikleri
meydana gelebilir.

ZINCiR FRENi

Inertial zincir freni motorlu testerenin glivenle
kullanilmasini saglar. Calisma sirasinda kullaniciyi
tehlikeli geri tepmelere karsi korur. Kullanici sol
bilegiyle kola bastiginda (manuel kontrol) ya
da ivmeye/siire duruma bagl olarak ani bir geri
tepmeyle fren ileri itildiginde (inertial kontrol)
(Sekil 16) inertial zincir freni devreye girerek
aninda zinciri kilitler.

Kullanici freni kendine dogru cektiginde (Sekil 3)
zincir frenden kurtulur.

ZINCIR FRENINiN KONTROLU

Makinenin kontrolu sirasinda, herhangi bir isleme

baslamadan 6nce, su hususlara dikkat ederek

frenin calismasini denetleyin:

1. Motoru calistirin ve tutaklari ellerinizle simsiki
tutun.

2. Zinciri harekete gecirmek icin hizlandirma
kolunu cekin ve sol elinizin tersini kullanarak
fren kolunu 6ne dogru itin (Sekil 11).

3. Fren calistigi zaman zincir derhal durur;
hizlandirma kolunu serbest birakin.

4. Freni devreden cikarin (Sekil 3).

FRENIN BAKIMI: Daima zincir fren
mekanizmasini temiz tutun. Freni yaglayin. Fren
balatasinin asinmamasina dikkat edin. Balatanin
minimum kalinhgi 0.30 mm olmalidir.

KULLANIMIN YASAK OLDUGU HALLER

A DIiKKAT: Daima giivenlik énlemlerini
alarak calisin. Bu motorlu testere dik
agaclarda veya calilarda dal temizleme
ve bakim islemleri icin tasarlanmistir.
Baska materyalleri kesmek yasaktir. Diger
materyallerde titresim ve geri tepme miktari
farkli oldugundan her bir materyal icin gerekli
giivenlik onlemleri farkh olacaktir. Motorlu
testereyi herhangi bir seyi kaldirmak tasimak
ya da yarmak icin kullanmayn. imalatci firma
tarafindan kullanilabilecegi belirtiimeyen
aletlerin ve aksesuarlarin takilmasi yasaktir.

GALISMA ALANI iGiN TEDBIRLER

- Elektrik tellerinin yakininda calismayiniz.

- Sadece goris mesafesi ve 1sik yeterli iken
calisiniz.Motorlu testere yere indirmeden 6nce
motoru durdurunuz.

- Motorlu testere yere indirmeden 6nce motoru
durdurunuz.

- Koruyuculari giydiginizde 6zellikle dikkat
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ediniz ve tetikte olunuz ciinki bu gibi | ve diisiik sicakliklarda testereyi kullanmayin.
techizatlar tehlike isareti veren sesleri (cagrilar, | Kesim sirasinda agacta bulunan ve lizerinize
sinyaller, uyarilar, vb.) duymanizi engelleyebilir. | diisebilecek 6lii dallarin olup olmadigini
- Egimli veya engebeli arazi Gzerinde calisirken | kontrol edin.
cok dikkatli olunuz.
- Omuz hizanizin yukarisinda kesim yapmayiniz;
motorlu testere yiiksekte tutuldugunda, | AGACIN KESIiMi
tegetsel kuvvetlerin (kickback) kontrol edilmesi | Kesme ve parcalama islemlerinde, kancanin

ve engellenmesi glictir. doner sekilde kullanilmasi dnerilmektedir.
- El merdiveni ilizerinde kesme islemi | Kesime baslamadan &nce agaci ve etrafindaki
yapmayiniz, bu son derece tehlikelidir. alani kontrol ederek, temizleyin. Aga¢ diserken

- Zincirin yabanci bir cisme ¢arpmasi halinde | kacabileceginiz en genis alani tespit edin
motorlu testereyi durdurunuz. Motorlu | (9ekil 17). Yerden yaklasik 2 m yiikseklige kadar
testereyi gdzden geciriniz ve gerektigi takdirde | mesafede bulanan tiim dallari kesin. Agacin
hasarli kisimlari tamir ettiriniz. disecegi ydnde agacin gévdesine dik olarak en

- Zinciri kirden ve kumdan uzak tutunuz. Kiiciik fazla agacin capinin 1/4'ine kadar bir kesim yapin

bir miktar kir dahi zinciri kérelterek kickback | (1 - 2€kil 18). Bu kesimin 10 cm yukansindan ilk
olasiligini arttirir. kesimin bitimine dogru bir kesim yaparak biyiik

- Motorun saplan daima kuru ve temiz olmalidir. | Pir ¢entik acin. Agac, centik dogrultusunda

- Sert bir dali keserken dalin yaylanmasina | Y'kilacaktir (2 - Sekil 18). ilk centigin tam

dikkat edin. Dal yaylanarak motorlu testerenin | karsisindan, centigin 4-5 cm yukansmdaP bir
size carpmasina neden olabilir. kesim daha yapin (3 - Sekil 18). Mutlaka agacin

- ince dallan ve calilan keserken zincire girerek | dUsecedi yoni kontrol etmenize olanak verecek

tikaniklik yapacak tizerinize sigrayacak ve bir mesafe (A) birakin (Sekil 19-24). Kesim

dengenizi sarsacak kiymiklara dikkat edin. yaparken testerenin sikismasini 6nlemek icin
mutlaka bir takoz takin. Agacin capi testereden

uzunsa kesimi Sekil 19'te belirtildigi gibi yapin.
KULLANIM TALIMATI

A DiKKAT - A§a¢; kesmek deneyim DALLARIN BUDANMASI
gerektiren bir islemdir. Deneyimli | 5) pj|jar keserken daima kalindan inceye dogru

olmamaniz halinde aga¢ kesmeye ilerleyin.

¢alismayiniz. KENDINIZI VASIFLI | ) Motorlu testereyi tam gazla calistirmadan

BULMADIGINIZ ISLERI YAPMAKTAN énce daima en givenilir ve en dengeli

KACININIZ! Agag¢ gdvdesinin capinin pozisyonu bulun. Gerekirse, ayaginizi agacin

testerenin u¢ uzunlugundan daha biiyiik gévdesine koyarak dengenizi saglayin.

olmasi halinde, operatériin kesim yapmamasi | ¢) Yorulmadan kesim yapmak icin motorlu

onerilmektedir. Motorlu testereyi ilk kez testereyi agacin gévdesine dayayip, dalin

kullanirken testerenin calisma bicimine pozisyonuna gére motoru sada ya da sola

ahismak icin ince bir agacin gévdesinde cevirerek ve agaca paralel tutarak kesim

birka¢ kesim yapin. Agacin kalinligi ne olursa yapin (Sekil 20).

olsun motoru daima tam gazda calistirin. | d) Yaylanan dallari keserken dal {izerinize

Kesim yaparken testereyi itmeyin. Motorlu savruldugunda korunabileceginiz emniyetli

testerenin agirligi en az giig sarfiyla kesime bir pozisyon bulun.

izin vermeye yeterlidir. Daima yaylanma yoniiniin karsisindan kesim

yapin.

A DIKKAT: Riizgarl, goriis mesafesinin az | e) Biiyiik capli dallarin temizlenmesi

oldugu kotii hava kosullarinda yiiksek islemlerinde kancadan yararlaniniz.

16




A\ DIKKAT: Kesim yaparken testerenin iist
ucunu kullanmayin. Geri tepme yapabilir.

KUTUKLERIN KESiMmi

Adaci istenen uzunlukta parcalara bolerken, 6nce

agaca destegin nereden verildigini ve kesimden

sonra parcalarin nereye diisecegini bulun.

a) Adag her iki ucundan da destekleniyorsa
once Ustten ufak bir kesim yapi (1 - Sekil 21).
Sonra kesime alttan devam ederek kesimi
tamamlayin (2 - Sekil 21). Boylelikle testere
sikismaz.

b) Agag bir uctan ya da ortaya yakin bir yerden
destekleniyorsa, 6nce alttan ufak bir kesim
yapin (1 - Sekil 22). Sonra kesimi Gstten devam
ederek tamamlayin (2 - Sekil 22).

A DIiKKAT: Motorlu testere agaca saplanip
kalirsa motoru durdurun. Kiitiigii ¢evirin
(Sekil 23). Hicbir zaman testereyi cekerek
kurtarmaya calismayin.

8. BAKIM

A\ DIKKAT:Bakim yaparken eldiven kullanin.
Motor sicakken bakim yapmayin.

ZINCIRiN BILENMESIi

Zincir baklasinin ebadi (Sekil 25) .325" i 3/8" tir.
Zinciri bilemek icin eldiven ve @ 4.8 mm - @ 5.5
mm capinda yuvarlak ege kullanin (3/16") i
(7/32").

A DIKKAT: Zinciri monte etmeyin .325” i
3/8”in lizerine ya da tersi.

Daima egeyi kendinizden uzaga dogru hareket
ettirerek ve Sekil 25'ta verilen degerlere uygun
olarak zinciri bileyin. Bileme sonrasinda zincirin
baklalari ayni ende ve boyda olmalidir.

A\ DIKKAT: Keskin zincir tirtiksiz parcalar
keser. Talas tozu olusmaya basladiginda
zincirinizi bilemenin zamani gelmis demektir.

Uc dért bilemeden sonra kompasla baklalarin
ylksekligini 6lcmeniz ve gerekirse diiz torpu
ya da kalip kullanarak alcatmaniz gerekir. Daha
sonra koseleri yuvarlayin (Sekil 26).

A\ DIKKAT: Zincirin bilenmesi kadar
kompasin ayari da 6nemlidir.

TESTERE

Ucunda disli ¢arki olan testereler siringayla
greslenmelidir. Esit yipranma saglanmasi icin
her 8 is saatinde bir testere ters yuz edilmelidir.
Testere yivini ve yaglama deligini temiz tutun.
Bunun icin isterseniz testere yivi temizleyicisi
kullanabilirsiniz. Testerenin asinmasini kontrol
edin. Gerekirse diiz torplyle testerenin
Uzerindeki ¢apaklari temizleyerek testereyi
dizleyin.

A\ DIKKAT: Hicbir zaman eski bir disli carkina
ya da zincir hizalama carkina yeni zincir
takmayin.

HAVA FILTRESI - (A) Sapindan ceviriniz (Sek.
27) hava filtresini (B) hergiin kontrol edin. Emak
kod numarasi 001101009A olan yag ¢oziici ile
temizleyiniz, su ile yikayiniz ve icerden disariya
dogru uzaktan basingli hava tutunuz. Eger asin
tikanmig veya hasar gérmdsse, filtreyi degistiriniz.

A DIKKAT! - (B) filtresini yeniden monte
ederken, iyice oturtunuz.

YAKIT FiLTRESI - Yakt filtresinin bakimini diizenli
olarak yapin. Cok kirlenmisse degistirin (Sekil 28).

YAG POMPASI (yag akis) - Ayari imalatci
firma tarafindan yapilmistir. Yag akis ayari
gereksinimlere gére kullanici tarafindan 6zel ayar
vidasi (Sekil 32) kullanilarak yapilabilir. Yag akisi
yalniz zincir hareket halindeyken olur.

A\ DIKKAT: Hicbir zaman atik yada eski yag
kullanmayin.

ATESLEME UNITESI - Firca yada basinglh hava

kullanarak atesleme {initesinin sogutucu

béltimlerini temizleyin.
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MOTOR - Silindir kanatgiklarini basin¢li hava
ya da firca kullanarak diizenli olarak temizleyin.
Silindirdeki kirlilik motorun fazla isinmasina
neden olabilir.

BUJI - Bujileri diizenli olarak temizleyin ve
elektrod araliklarini kontrol edin (Sekil 29).
CHAMPION RCJ7Y veya baska markalardan esit
termik dereceye sahip bujiler kullaniniz.

ZINCIR FRENI - Zincir freni diizgiin calismiyorsa
zincir kapagini ¢ikararak frenin parcalarini
temizleyin. Zincir freninin yayi eskimis ya da
deforme olmussa yenisini takin.

TESTERE - Testereyi cevirin ve yaglama
deliklerinin temiz olup olmadigina bakin.

Cihazinizi temizlemek icin benzin kullanmayin.

KARBURATOR

KarbUrator ayari yapmadan 6nce starter kapagini
ve hava filtresini (Sekil 27) temizleyerek motoru
1sitin. Bu motor, 97/68/EC, 2002/88/EC ve
2012/46/EC uygulama direktiflerine uygun olarak
tasarlanmis ve imal edilmistir.

Karbiirator (Sek.30) sadece L ve H vidalarinin
-2 donme hareketiyle ayarlanacak sekilde
tasarlanmistir. L ve H vidalarinin -4 dénme
oranina gore yapilabilecek mimkiin olan ayarlar,
Uretici sirket tarafindan 6nceden tespit edilmistir
ve degistirilmesi miimkiin degildir.

A\ DIKKAT -Vidalar miimkiin olan ayarlama
alani disina zorlamaya ¢alismayiniz!

T vidasi ayari balata boslugunu diizenler.

L vidasi ayari motorun hizini ve rélanti
performansini diizenler.

H vidasi ayari motorun kesim sirasinda
maksimum glgcle calismasini saglar.

A\ DIKKAT: Hava kosullar ve yiikseklik

karbiirator ayarini etkiler. Motor
calisirken ya da karbiiratér ayari yaparken
kimsenin motorlu testerenin yaninda
durmasina izin vermeyin.

EKSTRA BAKIM
Eger cihaz yogun bir flekilde kullanildiysa,
uygulama sezonu sonunda, normal olarak
gerceklestirilen genel kontrollere ek olarak her iki
yillik kullanimdan sonra cihazi uzman teknisyene
kontrol ettiriniz.

A DIiKKAT! - Bu kitapcikta belirtilmeyen

diger tiim bakim isleri yetkili bir Servis
Merkezi tarafindan gerceklestirilmelidir.
Motorlu testere devamli ve diizenli ¢alismasini
saglamak icin, eski parcalarin sadece ORIJINAL
YEDEK PARCALAR ile degistirilmesi gerektigini
unutmayiniz.

A\ Yetkisiz yapilan degisiklikler ve/veya

orijinal aksesuarlarin kullanilmamasi
operatorde veya iiciincii kisilerde ciddi veya
oliimciil yaralanmalara yol acabilir.

NAKLIYE

Motorlu testereyi tasirken testerenin motoru
tamamiyle durmus, testere geriye itilmis ve zincir
kapagi kapal olmahdir (Sekil 31).

A DIKKAT - Makinenin aracla tasinmasi

halinde, araca kayislar vasitasiyla diizgiin
ve saglam bir sekilde sabitlendiginden emin
olunuz. Makine yatay konumda ve ayrica bu
makineler icin gecerli nakliye yonetmeliklerinin
ihlal edilmedigi garanti edilerek tasinir.
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BAKIM TABLOSU

© 5 =
€z S o
Eg| 38 22
Verilen bakim araliklarinin sadece normal calistirma kosullari igin gegerli oldugunu litfen g6z § E S c rf; &
oniinde bulundurunuz. Gunliik calismanizin normalden daha agir olmasi halinde, bakim araliklar E i § £ [
uygun sekilde kisaltiimalidir. 5 E < 3 T = é
| 23 23
2E T
Tum makine Gozden gegiriniz: Kacaklar, catlaklar ve aginmalar | X
Kontroller: Sivigler, startor, hiz kolu ve hiz kesme | Calismasini kontrol ediniz
kolu X X
Zincir freni Calismasini kontrol ediniz X X
Bir Yetkili Tamirciye kontrol ettiriniz X
Yakit deposu ve yag deposu Gozden geciriniz: Kacaklar, delikler ve aginmalar | y X
Yakat filtresi Gozden gegiriniz ve temizleyiniz X
Filtre elemanini degistiriniz X
Zincir yaglama Performansi kontrol ediniz X X
Zincir Gozden gegiriniz: Hasar, keskinlik ve asinma X X
Gerilimi kontrol ediniz X X
Bileyiniz: Gegis derinligini kontrol ediniz X
Kilavuz ug Gozden gegiriniz: Hasar ve aginma X X
Oyugu ve yag kanalini kontrol ediniz X
Ceviriniz, zincir yuvasini yaglayiniz ve damlatiniz X
Degistiriniz X
Pinyon Gozden gegiriniz: Hasar ve aginma X
Degistiriniz X
Sartinme Gozden gegiriniz: Hasar ve aginma X
Degistiriniz X
Zincirin durdurulmasi Gozden gegiriniz: Hasar ve asinma X X
Degistiriniz X
Tum erisilebilir vidalar ve somunlar (yakit vidalari | Gézden gegiriniz ve yeniden sikilayiniz
haric) X
Hava filtresi Temizleyiniz X
Degistiriniz X
Silindir kanatgiklari ve calistirma tertibatinin | Temizleyiniz
sogutma panelleri X
Calistirma kordonu Gozden gegiriniz: Hasar ve asinma X
Degistiriniz X
Karbirator Rolantiyi kontrol ediniz (rélantideyken zincir
dénmemelidir) X X
Buji Elektrot mesafelerini kontrol ediniz X
Degistiriniz X
Anti-titresim sistemi Gozden gegiriniz: Hasar ve aginma X
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9. MUHAFAZA

Makine uzun bir stire kullaniimayacaksa:

- lyi havalandirilmis bir yerde yakit ve yag
depolarini bosaltin ve temizleyin.

- Yakiti ve yadi cevresel kosullara dikkat ederek
ve yonetmeliklere uygun sekilde imha ediniz.

- Yakiti bosaltmak icin, motoru calistirin ve
durmasini bekleyin (karisim yakit icine
birakildiginda ¢eperler hasar gorebilir).

- Zinciri ve ucu cikarin, temizleyin ve lzerlerine
koruyucu yag puskirtin.

- Cahstirma tertibatinin sogutma panellerini,
hava filtresini (Sekil 27) ve silindir
kanatciklarini iyice temizleyiniz.

- Makinenizi kuru ortamlarda, miimkiin oldugu
kadar yer ile dogrudan temas etmeyecek
bicimde, 1s1 kaynaklarindan uzak ve deposu
bos sekilde muhafaza edin.

- Bir kis mevsiminden sonra tekrar ¢alistirma ile
ilgili prosediirler, makinenin normal ¢alistirma
icin gecerli proseddrleri ile aynidir (syf. 12).

CEVRENiN KORUNMASI

Cevrenin korunmasi, icinde yasadigimiz

toplumun ve ¢evrenin yarari i¢in makinenin

kullaniminda 6nemli ve dncelikli bir konu
olmalidir.

- Bulundugunuz ¢evrede rahatsizlik vermekten
kaginin.

- Ambalaj, yaglar, benzin, piller, filtreler, bozulan
parcalar veya cevre lzerinde olumsuz etkisi
olan herhangi diger malzemenin yerel
kurallara gore elden c¢ikarilmasina 6zen
gosterin; bu atiklar acik alanlara atilmamali,
ayrilarak malzemelerin geri dontisiminu
saglayacak uygun toplama merkezlerine
verilmelidir.

imha ve elden ¢ikarma

Makine hizmet disi kaldiginda kesinlikle cevreye
birakilmamali, bir atik toplama merkezine
gotirilmelidir. Makinenin Gretiminde kullanilan
malzemelerin ¢codu geri donusturulebilir;
metallerin timu (celik, aliminyum, piring)

normal bir hurda demir merkezine teslim
edilebilir. Bilgi almak icin bolgenizdeki normal
atik toplama hizmetine basvurun. Makinenin
imha edilmesi ile elde edilen atiklar toprak,
hava ve su kirliligine neden olmayacak sekilde
cevreye saygl gostererek elden ¢ikariimahdir.
Her durumda, yiiriirliikteki yerel kanunlara
uyulmahdir.

Makine hurdaya cikarilacagi zaman, CE isaret
etiketi de bu kilavuzla birlikte imha edilmelidir.
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10. TEKNiK OZELLIKLERI

GS 37 GS 41-GS411 GS 45
MT 371 MT 411 MT 451
Motor kapasitesi 352 cm3 39.0cm3 429 cm3
Motor 2 zamanli Emak
Glc¢ 1.8 kW 1.9 kW 2.1 kW
Minimum devir (rpm) 2.600+3.200 min71 *
Maksimum devir (rpm) 12700min ' * | 12800min * | 12900min *
Primer Karbirator Var
Yan zincir gergi vidasi Var
Kolay calistirma EEE@ Var
Zincir dislisi dis sayisi 6 76((2/2%)) 7
Testeresiz ve zincirsiz agirhk 4.3 kg 4.4 kg 4.5 kg
Yakit deposunun kapasitesi ia + 6 380 (0.38) cm3 (&)
Zincir yag deposunun kapasitesi _f%_ 250 (0.25) cm3 ()
Maksimum motor hizi %133'deyken 38 2425 m/s 2445 m/s .
zincir hiz: 325" - 2465m/s | 2485m/s
* Cubuk ve zincir ile bosta devirler
Onerilen ug ve zincir GS 371 GS 371-GS 41-GS 411 | GS 41-GS 411-GS451 GS 451
kombinasyonlari MT 3710 MT 3710-MT4110 MT 4110-MT4510 MT 4510

Zincir gevresi ve kalinhig

3/8" x .050" SPECIAL

0.325" x.050" Microlite

Kilavuz boyu 14" (35 cm) 16" (41 cm) 18" (46 cm)
Uc tipi 140SDEA041 160SDEA041 160MLBK041 180MLBKO041
Zincir tipi 91VG 95 VPX

Kesim uzunlugu 330 mm 390 mm 440 mm

/\ DiKKAT!

Geri tepme (kickback) riski yanhs uc/zincir kombinasyonunda daha yiiksektir! Sadece
onerilen ug/zincir kombinasyonlarini kullaniniz ve bileme talimatlarina uyunuz.
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GS 371 [GS41-GS411| GS 451
MT 3710 MT 4110 MT 4510
LpA av
Basing dB (A)| EN 11681-1 100.4 100.2 103.0 |*
EN 22868
Belirsizlik dB (A) 3.6 3.3 3.0
) 2000/14/EC
Olgiilmus ses glicii seviyesi dB (A)| EN 22868 110.9 111.2 114.0
EN ISO 3744
Belirsizlik dB (A) 3.0 3.2 3.1
Lwa
i adi e vaci 2000/14/EC
Garanti edilen ses glicii seviyesi | dB (A) EN 22868 114.0 114.0 117.0
EN ISO 3744
EN 11681-1
— " 5.2 (sx) 5.1 (sx)
Titresim (3/8") m/s2 | EN 22867 - *
EN 12096 6.5 (dx) 5.9 (dx)
it 2 1.6 (sx) 2.0 (sx) _
Belirsizlik m/s EN 12096 1.9 (dx) 1.8 (dx)
EN 11681-1
o " 4.6 (sx) 4.3 (sx)
Titresim (.325") m/s2 | EN 22867 - *
EN 12096 5.2 (dx) 4.8 (dx)
s 2 } 1.9 (sx) 1.7 (sx)
Belirsizlik m/s EN 12096 2.1 (dx) 2.5(dx)

* Orta agirhikh degerler (asgari 1/3, tam yiik 1/3, bos andaki azami hiz degeri 1/3).

22




11. UYGUNLUK BEYANI

Asagida imzasi bulunan,

EMAK spa via Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (RE) ITALY

asagida ozellikleri verilen makine ile ilgili olarak sorumlulugu kendine ait olmak lizere muteakip beyani vermektedir:

1. Tip:

Motorlu testere

2. Marka: / Tip:

OLEO-MAC GS 371-GS 41-GS 411 -GS 451/ EFCO MT 3710 -
MT 4110 - MT 4510

3. Seri tanimlamasi:

852 XXX 0001 - 852 XXX 9999 (GS 371 - MT 3710)
847 XXX 0001 - 847 XXX 9999 (GS 41)

848 XXX 0001 - 848 XXX 9999 (GS 411 - MT 4110)
844 XXX 0001 - 844 XXX 9999 (GS 451 - MT 4510))

muteakip direktifin gerekliliklerine
uygundur

2006/42/EC - 2014/30/EU - 2000/14/EC - 97/68/EC - 2012/46/EC

asagidaki ilgili standartlarin sart ve
kosullarina uygundur:

ENISO 11681-1-EN SO 11681-1/AM 1 - EN 55012

miuteakip EC (Avrupa Birligi) sertifika
numarasini almis modele gore uygunluk
tasimaktadir

M.0303.18.6017 (GS 371) - M.0303.18.6018 (GS 41 - GS 411)
M.0303.18.6019 (GS 451) - M.0303.18.6020 (MT 3710)
M.0303.18.6021 (MT 4110) - M.0303.18.6022 (MT 4510)

veren

ICE v. Garibaldi, 20 - 40011 Anzola Emilia (BO) - Italy n° 0303

Takip edilen uygunluk tayini prosediirti

AnnexV -2000/14/EC

Olciilmiis ses glicii seviyesi:

110.9 dB(A) (GS 371 - MT 3710) - 111.2 dB(A) (GS41 - GS 411 - MT 4110)
- 114.0 dB(A) (GS 451 - MT 4510)

Garanti edilen ses glicli seviyesi:

114.0 dB(A) (GS 371 - MT 3710 - GS 41 -GS 411 - MT 4110) - 117.0 dB(A)
(GS 451 -MT 4510)

Yapim yeri:

Bagnolo in piano (RE) Italy - via Fermi, 4

Datum:

01/05/2018

Teknik dokiimanlar idari:

Merkezde bulundurulmaktadir. - Teknik Kilavuz

/\ QS e »o<(:> ol
(¥ ‘[~Emak..
S

Fausto Bellamico - President
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12. GARANTI SARTLARI

Garanti stresi, malin teslim tarihinden

itibaren baslar ve 2 (iki) yildr.

Malin butin parcalari dahil olmak lzere

tamami garanti kapsamindadir.

Malin ayipli oldugunun anlasiimasi

durumunda tiketici, 6502 sayili Tiiketicinin

Korunmasi Hakkinda Kanun'un 11.

maddesinde yer alan;

a) Sozlesmeden dénme,

b) Satis bedelinden indirim isteme,

c) Ucretsiz onarilmasiniisteme,

d) Satilanin ayipsiz bir misli ile
degistirilmesini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

Tuketicinin bu haklardan tcretsiz onarim
hakkini se¢mesi durumunda saticy; iscilik
masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska
herhangi bir ad altinda hicbir tcret talep
etmeksizin malin onarimini yapmak veya
yaptirmakla yukimltdar. Tiketici Ucretsiz
onarim hakkini Uretici veya ithalatgiya karsi
da kullanabilir. Satici, Gretici ve ithalatcl
tiketicinin bu hakkini kullanmasindan
muteselsilen sorumludur.

Tuketicinin, Ucretsiz onarim hakkini

kullanmasi halinde malin;

- Garanti suresi icinde tekrar arizalanmasi,

« Tamiri icin gereken azami stirenin asilmasi,

« Tamirinin mdmkuin olmadiginin, yetkili

servis istasyonu, satici, Uretici veya
ithalat¢i tarafindan bir raporla belirlenmesi
durumlarinda;

Tiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda

bedel indirimini veya imkan varsa malin

=

—

=

=

ayipsiz misli ile degistirilmesini saticidan
talep edebilir. Satici, tliketicinin talebini
reddedemez. Bu talebin yerine getirilmemesi
durumunda satici, Uretici ve ithalatcl
miteselsilen sorumludur.

Malin tamir siiresi 20 is glinlinii gecemez.
Bu sire, garanti siresi icerisinde mala
iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna
veya saticiya bildirimi tarihinde, garanti
siiresi disinda ise malin yetkili servis
istasyonuna teslim tarihinden itibaren
baslar. Malin arizasinin 10 is glini icerisinde
giderilememesi halinde, Uretici veya ithalatg;
malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer
ozelliklere sahip baska bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.
Malin garanti suresi icerisinde arizalanmasi
durumunda, tamirde gecgen siire garanti
siiresine eklenir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan
hususlara aykirt kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami
disindadir.

Tiketici, garantiden dogan haklarinin
kullanilmasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek
uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu
veya tiketici isleminin yapildig1 yerdeki
Tiketici Hakem Heyetine veya Tiketici
Mahkemesine basvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin
verilmemesi durumunda, tiiketici Gimrik
ve Ticaret Bakanhgi Tuketicinin Korunmasi
ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligi'ne
basvurabilir.

URETIiCi FIRMANIN

UNVANI: EMAK S.PA

ADRESI: Via E. Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (Reggio Emilia) ITALYA
WEB: www.emak.it

TEL/FAX: +390522951555

E-mail: info@emak.it

ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI: SEMAK MAKINATIC. VE SAN. A.S.

MERKEZ ADRESI: GEBZE GUZELLER 0.5.B. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE /KOCAELI -

TURKIYE
WEB: www.semak.com.tr
E-mail: info@semak.com.tr
SERVIS iSTASYONUNUN
UNVANI ADRESI YETKiLisi TEL/FAX
SEMAK MAKINA | GEBZE GUZELLER ORGANIZE SANAYi BOLGESI | SELIM KELES | 0262 723 2900 /
TIiC. VE SAN. A.S. | INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE 0262 723 2929
/KOCAELI - TURKIYE
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13. PROBLEM GiDERME

A

baglantisini kesiniz.

DIKKAT: iinitenin calistinlmasinin istenilmesi haricinde, asagidaki tabloda onerilen tiim
diizeltici testleri gerceklestirmeden 6nce daima iiniteyi durdurunuz ve bujinin

Olasi tiim sebepler kontrol edildikten sonra halen problemin giderilememesi halinde, bir Yetkili Servise
danisiniz. Bu tabloda listelenenlerden farkh bir problemin tespit edilmesi halinde, bir Yetkili Servise

danisiniz.

PROBLEM

OLASI SEBEPLER

cOzim

Motor calismiyor veya calistiktan
birkag saniye sonra kapaniyor.

1. Kivilcim yoktur

2. Motor bogulmustur

1. Bujinin kivilcimini kontrol ediniz. Kivilcim
yoksa, testi yeni bir buji ile tekrarlayiniz
(RCJ7Y).

2. Sayfa 14'deki prosedirii uygulayiniz.
Eger motor hala calismiyorsa, prosediirii
yeni bir bujiyle tekrarlayiniz.

Motor calismaya bashyor fakat
diizgiin sekilde hizlanmiyor veya
yliksek hizda diizgiin ¢alismiyor.

Karbiratorin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Karbduratorl ayarlamak icin bir Yetkili Servis
ile temas kurunuz.

Motor tam hiza ulagmiyor ve /
veya asirt miktarda duman
cikariyor.

_

. Yag / benzin karisimini
kontrol ediniz.

2. Hava filtresi kirlidir.

3. Karbdratorin ayarlanmasi
gerekiyordur.

1. Taze benzin ve un 2 devirli motorlar igin
uygun bir yag kullaniniz.

2. Temizleyiniz; Bakim - hava filtresi
bolimiindeki talimatlar okuyunuz.

3. Karbiratoru ayarlamak icin bir Yetkili
Servis ile temas kurunuz.

Motor calisiyor, déniuyor ve
hizlaniyor fakat rélantiye
girmiyor.

Karbiratorin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Hizi arttirmak icin rélantinin "T" vidasini
(Sekil 30) saat yoniinde ayarlayiniz; Bakim -
karburator bolimine bakiniz.

Ucg ve zincir calistirma esnasinda
1sinyor ve duman ¢ikariyor

—_

. Yag deposu zincir bosta

2. Zincir gerginligi cok siki

3. Yaglama sistemi hatali
calisiyor

1. Yag deposu her yakit doldurma
isleminde doldurulmaldir.

2. Zincir gerginligi; Uc ve zincirin montaji
bolumindeki talimatlara bakiniz
(Sayfa 11).

3. 15-30 saniye tam gaz durumunda
calistiriniz. Durdurunuz ve ugtan yag
damlayip damlamadigini kontrol ediniz.
Eger yag varsa, arizanin nedeni gevsek
zincir veya hasarl uc olabilir. Eger yag
yoksa bir Yetkili Servis ile temas kurunuz

Motor mars basiyor ve calisiyor,
ancak zincir donmuyor

A

DiKKAT: Motor
calisirken asla zincire
dokunmayiniz

—_

. Zincir freni takili

2. Zincir gerginligi cok siki

3. Ug ve zincirin montaji
4. Zincir ve/veya ug hasarli

5. Slrtiinme ve/veya pinyon
hasarh

1. Zincir frenini devre disi birakiniz;
Kullanim = Zincir freni bélimine bakiniz
(Sayfa 15)

2. Zincir gerginligi; Ug ve zincirin montaji
bélimindeki talimatlara bakiniz
(Sayfa 11)

3. Ug ve zincirin montaji bélimindeki
talimatlara bakiniz (Sayfa 11)

4. Ug ve/veya zincirin montaji bolimuindeki
talimatlara bakiniz (Sayfa 17)

5. Gerektigi takdirde degistiriniz; Bir Yetkili
Servis ile temas kurunuz
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